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GIRIŞ

Ekim, tabiat döngüsünün bir parçası olup, tohumun yeni bir bitki meydana ge-
tirmek üzere uygun derinlikte toprağa gömülmesi ve üzerinin kapatılmasıdır. 
İnsanlar 19. yüzyılın sonuna kadar ekim işlemini rastgele bir şekilde tohumların 
toprak üzerine serpilmesi ve üzerinin basit aletlerle kapatılması ile gerçekleştir-
mişlerdir. Günümüzde bu ekim yöntemi bazı sarp arazilerde ve yem bitkilerinin 
ekiminde uygulanmaktadır. Serpme ekim denilen bu yöntem günümüzde santri-
füjlü gübre dağıtma makineleri ile yapılmaktadır. Bu makinalar ile yapılan işlem, 
her ne kadar serpme ekim olarak adlandırılsa da ekim işleminin en önemli gerek-
liliği olan tohumların bitki isteklerine uygun olarak toprağa yerleştirilip üzerinin 
kapatılması işlemi tam olarak gerçekleştirilememektedir. Bu sebeple, başarısız 
çimlenme sonucu, çok fazla tohum gideri ile karşılaşılabilmektedir. Bu gibi prob-
lemlerin en aza indirilmesi için günümüzde sıravari ekim yapan üniversal ekim 
makineleri ve hassas ekim makineleri gibi birçok ekim makinesi geliştirilmiştir.

Türkiye İstatistik Kurumu, Tarım Alet ve Makina İstatistiklerine göre 1990 yı-
lında ülkemizdeki toplam ekim makinası sayısı 220899 adettir. Bu sayı 1990-2021 
yılları arasında 2.36 kat artmış ve 2021 yılındaki toplam ekim makinası sayısı 
521807 âdete ulaşmıştır. Aynı verilere göre ülkemizdeki toplam traktör sayısının 
2021 yılı için 1481461 adet olduğu düşünülürse ülkemizde traktör başına düşen 
ekim makinası sayısı 35 adet/100 traktör’dür (1).
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Sonuçlar
Düşey plakalı mekanik bir ekici düzenin burçak tohumları için farklı çalışma 
koşullarındaki etkinliğinin bilgisayar simülasyonları ile belirlenmesi için yapı-
lan bu araştırma sonucunda;

* En iyi ekim kalitesinin ekici plakanın 12 min-1 dönü hızında elde edildiği,

* Simülasyon ile laboratuvarda yapılan doğrulama testi sonuçlarının uyumlu 
olduğu, dolayısıyla EDEM gibi ayrık elemanlar yöntemini uygulayarak simü-
lasyon yapan programlar ile mekanik ekim makinalarının çalışmasının simüle 
edilebileceği ve optimum işletme koşullarının ve tasarım parametrelerinin be-
lirlenebileceği saptanmıştır.
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